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BUDMAT - Bogdan Wiecek

z siedzibg przy ul. Otolinskiej 25
w Plocku (09-407), NIP: 774-00-15-083, REGON: 610023049

w ramach realizacji miejskiego projektu rewitalizacyjnego pod nazwa
,BUDMAT - Rewitalizacja obszaru dawnej Fabryki Maszyn Zniwnych w
Ptocku - ETAP VII” w ramach Inicjatywy JESSICA wdrazanej w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Mazowieckiego na
lata 2007-2013.

Zaprasza

do uczestniczenia w procedurze wylonienia dostawcy instalacji i
uruchomienia systemu skladowania wyrobu gotowego dla produktéow
BUDMAT Bogdan Wiecek zakresu okreslonego jako projekt :

,BUDMAT - Rewitalizacja obszaru dawnej Fabryki Maszyn Zniwnych w
Plocku - ETAP VII”.

Procedura wylonienia wykonawcy w ramach rzeczonego zadania
inwestycyjnego jest dwustopniowa:

1/ ogtoszenie zaproszenia do skiadania wstepnych ofert do dnia
17.02. 2014 r.

2/ skierowanie zaproszenia do negocjacji i wylonienie wykonawcy w
trybie negocjacji konkurencyjnych sposréd podmiotow  ktore
odpowiedzialy na zaproszenie do sktadania ofert wstepnych opisanych w
pkt. 1. w terminie do dnia 21.02.2014 r.

Zakres zadania inwestycyijnego / dostaw montaz i uruchomieni s

Wykonanie przedmiotu zamowienia polegac¢ bedzie na
A) Uzgodnieniu z zamawiajacym technologii i kompatybilnosci
systemow skiadowania wyrobéw gotowych z systemami

wytwarzania wyrobow gotowych,

B) Ustalenie z zamawiajacym dokumentacji technologicznej,
technicznej i procesowej systemu skitadowania,

C) Dostawa systemu skiadowania wyrobu gotowego dla produktéw
Blachodachéwka modutowa Venecja,

D) Montaz i instalacja w miejscu wskazanym przez zamawiajacego w
oparciu o uzgodnienia technologii opisanej w punkcie A i B,

E) Dokonanie odbioru koincowego potwierdzajacego kompatybilnosé
rozwigzan technologicznych z instalacja wytwarzania wyroboéw
gotowych oraz zakresem zamowienia uzgodnionych z
zamawiajacym,

F) Przekazanie zamawiajacemu peinej dokumentacji technologicznej i
procesowej oraz przeszkolenie personelu w zakresie obstugi i
uzytkowania przedmiotu zamoéwienia.




Za system skiadowania wyrobow gotowych rozumie sie system
spetniajacy co najmniej nastepujace wymagania:

Regatly paletowe na taczng ilos¢ miejsc paletowych - 2000

Wymiary jednostki towarowej (palety) - szer. 800, di.1200, wys.
950mm

Waga jednostki towarowej (palety) - 1350kg

Max wysokos¢ regatu - 11500mm.

Max dtugos¢ korytarzy roboczych - 120m

Wymagane prowadnice wozkow widtowych operujacych w regatach wys.
120mm

Wymagane ochrony ram zabezpieczajace regaty.

Wymagane odbojniki tadunku na trzech najwyzszych poziomach

Wymagana jest kompatybilno$¢ z systemami wytwarzania produktu -
blachodachowka modutowa Venecja firmy BUDMAT - Bogdan Wiecek.

Zakres oferty wstepnej Wykonawcy :

Oferta wstepna podmiotu ubiegajacego sie o dopuszczenie do etapu
negocjacji na wylonienie wykonawcy zadania inwestycyjnego winna
zawierac :

1/ Okreslenie podmiotu sktadajacego oferte wstepna;

2/ Udokumentowanie posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej
dziatalnoéci lub czynnosci posiadania wymaganej wiedzy i doswiadczenia dla
realizacji zadania inwestycyjnego;

3/ Udokumentowanie dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym oraz
osobami zdolnymi do wykonania zadania inwestycyjnego;

4/ Udokumentowania posiadania sytuacji ekonomicznej i finansowej
gwarantujacej wykonanie zadania inwestycyjnego;

5/ ztozenie oswiadczenia o tresci:

“ Przestepujgc do procedury wytonienia dostawcy realizacji miejskiego projektu
rewitalizacyjnego pod nazwg ,BUDMAT - Rewitalizacja obszaru dawnej Fabryki
Maszyn Zniwnych w Ptocku - ETAP VII” w ramach Inicjatywy JESSICA wdrazanej
w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Mazowieckiego
na lata 2007-2013 oswiadczam, ze posiadam potrzebny do wykonania
przedmiotu zamowienia potencjat techniczny, osoby, niezbedne do prawidtowego
wykonania przedmiotu zamowienia z uprawnieniami wymaganymi zgodnie z
aktualnymi przepisami Prawa. Jednoczesnie zobowigzujemy sie, iz w przypadku
wyboru naszej oferty, dokumenty potwierdzajace wymagane uprawnienia osob
uczestniczacych w wykonywaniu zamdwienia, zostang zatgczone do umowy.”



Przewidywan maksymaln wartos¢ 1 i r nowi h
mi rojektu ne =

400.000,00 Zt / czterysta tysiecy zlotych 00/100 gr./

Qoﬂ,mem;;cm_ego zadania mwes_tlﬂ]igo_

termin wykonania do dnia 20 czerwca 2014 r. a nieprzekraczalny termin
wykonania przedmiotu zamowienia do dnia 25 czerwca 2014 r.

Kryteria wyboru:

Przy wyborze oferty w negocjacjach konkurencyjnych stosowane beda
nastepujace kryteria wyboru:

1/ cena 70% - 70 pkt.

2/ parametry dostawcy i produktu gotowego - 30% - razem 30 pkt.
Punktowane bedzie :

Doswiadczenie techniczne dostawcy - ilo§¢é wykonanych i
funkcjonujacych porownywalnych systemow - max 20 pkt

Liczba miesiecy gwarantowanego serwisu i serwisu pogwarancyjnego -
max 10 pkt.

Procedura wytonienia wykonawcy prowadzona jest zgodnie z przepisami
ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks Cywilny ( Dz. U. nr 16 z dnia 18
maja 1964, poz. 93 z poézn. zmianami ), procedura wylonienia
wykonawcy nie jest procedura okreslong ustawa prawo zamoéwien
publicznych stosownie do przepisu art. 3 ust. 3 ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r., Prawo zamowien publicznych ( Dz. U. z 2010 r. nr 113,
poz. 759 z p6z. zmianami).

Zamawiajacy informuje, iz zastrzega sobie prawo odwotania procedury
w kazdym czasie bez podawania przyczyn lub dokonania powtérzenia
procedury czy poszczegolnych jej czynnosci.
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